Produkttyp:

Kulor:

Anvindningsomrade:

Egenskaper:

Anv. Temperatur:

Brukstid-
Hardningstid:

Blandningsférhallande:

Sakerhet:

Eradur AB
Granitgatan | |
254 68 HELSINGBORG

Tvakomponents, 16sningsmedelsfri, ofiargad eller pigmenterad epoxiplast.
Kan fyllas med ballast. ESD Resistent LM3 ar antistatisk och férhindrar och avleder statisk
elektricitet. Belaggningen har mycket god kemikalieresistans.

P3 grund av hdg egenfirg och gulningsbenigenhet 4r beliggningen lamplig att utféra i
gultonade kulérer. Limpliga kulérer &r t.ex. kiselgra, sandgul m.fl. se fargkarta.

— Speciellt utvecklad fér att tdla exponering fér N-metyl-2-Pyrrolidon (NMP och NEP).
— Avsedd for ytor utsatta fér hird mekanisk och extrem hég kemisk belastning.

— Elavledande beldggning som motstar aggressiva lésningsmedel.

— T4l kontinuerlig belastning.

— Anpassad for beldggning av tankar och cisterner med permanent kemisk belastning.

Ger en hard, tit och slitstark yta som kan anpassas fér de krav som finns p3 halkskydd.
Vidhiftningen till betong och andra mineraliska underlag ar mycket god. Beldggningar
tjockare dn 3 mm férdelar punktbelastningar om det finns héga mekaniska krav pa
beldggningen. Beldggningen avleder statisk elektricitet och motverkar gnistbildning

Varken bas eller hirdare ar giftklassade. Produkten har medelldg viskositet. Appliceringen
ar odramatisk och kraver ingen specialutrustning utéver det som férekommer vid vanligt
epoxiarbete. De efterstrivade slutegenskaperna ns sikert och problemfritt. Avger inga
smakamnen och ar inte heller brandfarlig.

Ger en siker och problemfri hiardning ned till ca 15°C. betongen ska vara uthardad, max
RF 93%

Brukstid efter blandning ar ca |5 min.

Hardningstiden varierar med temperaturen.

Vid 20°C kan beldggningen betrédas efter ca:

| dygn for géngtrafik.

2 dygn for lattare belastning.

7 dygn for full uthardning och kemikalieresistens.

1,96 viktdelar Eradur ESD Resistent LM3 komp A (10,6 kg)
| viktdel Eradur ESD Resistent LM3 komp B (5,4 kg)

Eradur ESD Resistent LM3 ar en tvikomponentsprodukt vilket medfér att en dilig
blandning ger en delvis ohdrdad beldggning. Blanda darfor noggrant i flera minuter mot

karlets botten och kanter med maskin precis fore applicering.

Det ar viktigt att blandningsférhallandet dr exakt mellan bas och hardare.
Bas, hardare och fillermaterial bor vara rumstempererat vid anvandning.

Koppartejp maste liggas pé det ledande underlaget.(ingdr i ett ESD Resistent LM3 system)

Anvand skyddsglaségon och skyddsklader vid blandning och applicering. Las
Varningsetikett och Varuinformationsbladen fére anvandning.
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